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Original models, of plaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 
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EI tratamlento ortoddaeico convencional es realiza- 
do con ayuda de baadas mfrfcalicas proviatas do an enganche rea 
lijsado para adapfcarae a los dierrtes y so fija a los dlentes - 
oon ayuda de cemento, y se hace pasar on alambre matfilloo a - 

5. trav6s de las misroas para desplazar los dlantes« Ea este caso 
la fuerza correctors (esfuerzo para desplazar los dlentes) — 
utlliza prlnoipalmente las fuersas el&stlcaa del alambre metA 
lico rcLsmo* y es usado en general ampliamente como dispositi- 
vo de tratamlento ortoddncico* 

10# Ho obstante* en el tratamlento ortoddncico usando - 

esfea tficnica de baadas mdltiples con el curvado del alambre - 
metSlico en f ormas compllcadas, se ha reconooido que se -prpci 
aan enormes eantldades de energfs y habilidad asi como largos 
periodos de edacaei&x* Igoalmente* tal tratamlento no sdlo oca 

15. slona molestias al paeiente* sine que adem£s presenta otros - 
problejnas tales como los dlentes carlados o descalclflcados o 
la eafermedad periodontal resaltante de' la adhereneia de par-* 
tloulas de los aliment os a los dlentes durante el tratamlento 
ortoddncico y, adem£s t los gastos saben enormemeate* 

20. la present e invencidn ha sido conoeblda con vistas 

a fabricar un dispositive de tratamlento ortoddncico per el - 
que pueda tratarse de manera simple una maloolusidn atilizan- 
do la fuerza el6stica de las resinas de sillcona como fuerza 
funcional en vez de alambre metdlico empleadd en la actual!- 

25* dad, y dado que es fdoilmente separable, no produce molestia 
alguna al paciente* haciendo poaible la realizacidn del trata 
mlento ortoddncico modi ante su uso en la bora de acostarse y 
en las boras en que se permaaece despierto segtin sea necesa- 
rio* 

30. Frimeramente, es aeoesarlo selecoionar un material 



elaatioo de alto pes© molecular que satlsfaga suficient omen- 
ta laa espeolalea y severae condicloneB del tratamiento In- 
traoral* Los aolicitantea nan deacukierto que laa realaaa do 
silicone eon an material elastico aproplado para el trata— • 

5,. miento ortoddnelcn que alcaazan loanejoraa reaoltadoa deado 
ol panto do vista del eatudio oientHloo» do ingenierla y - 
olinico* A saber* el ©eterial ha side roconoeido eatar pro- 
visto da calidad cientifioa y 3e ingenieria da manera que - 
no ae doterlora an elasticidad nientraa permanece on la bo- 

10, ca» tiene an eafuerzo do rotura auficlente* y no ae deforma 
durante largoa periodoa de tiempe debido a la fuerza ojerci 
da durante ol tratamiento* Debido a 08ta8 import antes profr 
piedades, ol diepoaltivo do tratamiento do la preeante ixt** 
veneidn puoa© aer usado para tratar paciontea deado ia&eta 

15. pae inicialee hasta la teroinaeion del tratamiento. 

Igualmente, cambiando la porcidn endareeodora do 
laa reBinas do eilioona y catalizadoroa y la mezola do loe> 
mismos* so poedo modificar libreoente la dureza do la reti- 
na de ailicona asoldeada* 3e paeden proporoionar fuerzas com 

20. prenaidaa entre una fuerza ligera y una fuerza fuerte lo. 
que reeulta vontaioao doaae el panto de Viet a oUnico* EL - 
diapositlvo nantiene on alto grade do tranaparenoia sin to- 
ner aabor ni olor, y ea preparaao a partir do ana composi— 
oidn quo no causa deno al cuerpo iamano*. Bstas propiedadea 

25* no paeden ser halladaa en otroa naterielea de cauoho* 

Adomaa de la roBina fie ailicona* laa realaaa de - 
poliuretano tienon anas propiedadea eenaittlefflonte alfldlarea 
a laa mencionadaa aaa arriba* poro laa roainaa do ailicona 
preaentan ventajas adloionales tales eomo on tiempo do eia- 

30. boracion de endureeido mas corto en comparaoidn con la real 



na de poliuretano, 7 el proceso d* fabrioaoidn paeae ser — 
realizado faoi23iiente t 7 por consigui ente.se reeonoce una — 
marcaaa . dif erencia entre las dos reainaa* AdemAs* cuando se 
uea resinas de peliuretano para preparar dispositivos simi- - 
5# lares* tales reainaa se deatruyen m la boca del paoiente 7 
no soa transparentes* ?or consiguiente* tales dispositivos 
s61o son usadoa durante laa etapaa finales del tratamiento 
7 no puedea se* empleados desde la faae iniclal* 

En aoasecuencia*. loa solicitantes han deacubierto 
10* que el dispositive de tratamiento de la presents invencida 
fabrioado con reainaa de silicons desde la primers vez* pro 
poroiona un medio de tratamiento de un paoiente desde eljeo 
. mienzo hasta la terminaci&u Hasta la presenter alio s61o>- 
.ha sido poaibls mediants el pxocedimiento conocido qua oti? 
15# liza fcandas metdlicaa* - 

La present* invencidn estd deatinada a proporcia- 
nar un diapositivo de tratamiento ortoddncido 7 un mdtodo j- 
da £ abricacidn* que utiliza por fin las oaraotezlsticaa da 
la resina de silicons meneionada m&s arriba* 
20# ■ La figura 1 es una vista oclussl de un modelo, pri 

gtnal 00a maloclusidn* 

La figura 2 es un alzado de, varios dientes separa 
dos del modelo d* la figura 1* 

la figura 3 es una vista oclussl de un modelo oT*- 
25* tenido por reordenaeidn en cera de los dientes del modelo ~ 
original para una oclusidn normal* 

La figura 4 ea una vista oolusal del diapositivo 
de tratamiento ortoddnolco complete* \ - 

La figura 5 es un alzado frontal del diapositivo 
30* de tratamiento ortoddnolco* 
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la figara 6 es 12119 vieta ea seoeida transversal • 
tomada a lo largo de la Haea YJMfl da la figura 5* 

la figara 7 as ana vista 011 seoeida transversal - 
de fronts da la seccida transversal tomada a la largo da 

5* ana linea VH-7II da la flgaa?a 4* 

la figara 8 ea ana vista de eomparaoida relative 
a antes y despots del trataoieato ortoddaoico* correspond— 
diendo la figara 8a a antes del tratamiento y la figura SB 
a despite del mLmno* 

to% la figara 9 muestra la primers realizacida da la 

preseate iavenoida* mostrando 9A una vista da frente de la 
coaaieida ea que se separa m vaoiado parfeido {9)* xnien^.^: 
tras que 9B represents ana vista en seoeida transversal "&* 
frente de la coadicida ea que se Uena eoa resina de silica 

15* aa el vaoiado partido* y 9C mestra: ana vista ea secoida — 
transversal de freate de la cdadioida ea que soa uaidas las 
proporoioaes separadas del vaoiado partiao* 

la figara 10 muestra ana seguada realisaoida de * 
la presente iavenoida* mostrando tOA ana vista superior de; 

20* tin articalador anatdraioo t oieatras que 1QB muestra ana tLb* 
ta de oostado de la ooadieida ea qua ea fuadido y descarga- 
do el material de l£Laoa da cera aeeesarie para ft jar los mo 
delos de yeso saperior e iaf erlor * y 10G maestra ana vista 
de eostado de la ooadieida ea qaa la ^asijia da siliooaa es 

25* puesta ea coataeto a presida sobro la saporfioia de modelo 
de trabajo paaea producir el dispositive; de tratamiento orto 
ddncillo* y 103) muestra una vista ea secoida traasversal to- 
mada a lo largo da la linea 3MC de la figara 10A* 

la presente iaveadida es relativa a aa primer mdto 

30* do de fabricacida da aa dispositivo de tratamiento ortoddnoi 




eo da resina da silieona que consists 0a (a) preparar mode- 
los de yes* de lad mandlljulaa superior e inferior de an :pa- 
eiente inoluyendo los dientes que presents* malocusidn* (b) 
determinaar la relaeitfn o$irtrica entre los dientes superio— 

5« ■ res # inferlores del pseiente mediant e la toma de una impre • 
sicSn, en cora r tesusr una traasferencia del axoo da la oa 
xa de 100 dientes superiores del paciente para estableoer - 
la relaoidn da la aaadibola superior con la cabesay la ca- 
ra r (d) eolooar el apoo de la cara en un articalador anattf- 

10* mice* (e) dieponer Xoa modelos superior e inferior del paso - 
(a) an el artlculador anat&nico usando el arco de la cara y 
la imprasitfn en eera del paso (b) para reproducir la relarr 
cidn existent a antra las m&idibulaa superior e inferior 
paciente y f 12 ar los znodelos ea.yeso de tal oodo que se>^^ 

15* unan los Bpdelos al articulator*, (f ) retirar los dientea'.d* 
loa mqdsloa y realinesr los dientea' en cera para la oclu&fefn 
normal*; (g) duplies* la ocgtaBion normal do: los aodelos cqn. u 
un materiel duplicator para foxmar impresionea negativas,- *■ 

(h) fws&ar mfrdeloa de.yeso positive* a partir de las topre- 

• . . * <* 

20* sionea negatives^ (i) abxir el articalador para fonnar m « 
ospado de 3 a 5 mm entre el norde incisor superior e infe- 
rior, (J) eebar eera en el eepaei© para obtener ana impre— 
sida de loa. dientes superiorea e inferlores en oclosidn nor 
mal* (k) poner los dientes de los modelos de yeso saperiorea 

25. e inferlores del, paso (a j dentxo de la lmpresidn de eera del 
paso C3>* (A) cobrir la combiaaoidn result ante del paso (k> 
con eera de tal mode one la eera tonga sustanciaLmente la - 
misma forma. y espesor oue el dispositive de tratamiento de 
resina de silieona* (m) moldear la combinaoidn del modelo - 

30» cubierto de eera del pase (1). en on vaeiado partido, (n) so^ 
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meter el vaoladb partido qua coatiene el modelo cuMerto ae 
cera al oalor en eaatidad sufieiente para foodlr la oera 7 
prodaoir on vaeio» <o) retlrar la cera, (p) llenar el vaole 
eon reaina de .silicona y curar la reaina* y (a.) retlrar el 

5, dlapoaitlTO de tratandento de reaina deaiUcona. 

%z iavencidn.ee taablfe relative a on eegundo me- 
tode para prodaolr el diapositivo de tratamiente. ortoddnci- 
co de reaina d« Billeona repftiende. eusfcaaeialmente loe pa- 
soa <a)-(h) eaptteatea. anterioxoente ineloyendo lea pasoa adi 

to. olonalea ooaaleteatea en* (1) retlrar Ida mo&eloa de oera - 
del artloulador y auatltairloa por loa modeloa de yeao 4el 
paso (n) a la vea que ae mantiene lamlsma relacidnentze,- 
laa mandfbolaa superior e inferior* (JfcalaAr «i articoiaH. 
dor para foroar on espaclo de 3 a 5 m entre el torde iaei~ 

15. aor superior e inferior* 00 foxmar reaina de silicone War* 
moeoraole alredoaor de loa ditntea aoperiorea e inf eriorea 
y curar la reaina y (1) retlrar el dispositive de tratamiea 
to reaaltante* 

SI Wen puede userse caalquiera de loa prooedl-r 

20« oientoB aaterioxmente ldentifioadoa para faorloatf al dlapo- 
aitivo de tratamiento ortoddnoico.de la preaeate lnvenoidn, 
ae preflere el primer metodo ye ojoe pxcpowlona al medio de 
utiliaacidtt de la preeldn adeooada para eapnjar la reaina de 
silicons dentro da cada aandidora que rodea a loe dientee y 

25* el dlapoaitivo de tratamiento resultante. facilita oaa dupli 
■ caoidn adeeuada de loa dientea del paoiente en ocloaidn nor 
• mal« 

la preaante lnvenoidn as reallzada en on procaao 
que emplaa I08 paaoe oigHienteat 
30, (a) preparer modeloa de yeao de laa maadibulaa su 
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perior e inferior do un paoiente inciuy'endo loa dientes que 
presentan maloclusidn* 

Se toma una impresi<5n da los dientes superiores e 
inferlores del paclente as! coma del tejido circundante us an. 
5, da un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va* Se retira el mate?4al duplicador de las dientes y se fca? 
ma on vaolo en el material ^ Se vlexte yeso dantro del vaoio 
do la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi 
tivo de los dientes superiores e inferlores del paclente* 
10# - (b) Determlnar la relaoida ctotrica entre los - ~ 

dientes superiores e Inferlores del paclente mediants la to 
ma de una impresldn de cera* V ■' • 

Se dispone cera entre los dientes superiores e"to 
feriores del paclente para obtener una Impresldn del bocade: 
15 # < para determlnar la relaoidn odntrlca de los dientes supddLo; 
res e Inferlores* Esta Impresldn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correctamente los modelos^ 
de yeso superior a inferior preparados en el paso (a)# > **. 

(c) lomar una transferencia del arco de la oara - 
20# de los dientes superiores del paclente para establecer y. re 
produoir la ralacidn exist ente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la cara. 

Se usa an area de la cara para tomar una impresidn 
en cera de los dientes superiores del paBiente para reprodu 
25# cir la relacldn existente entre la mandlbula superior con - 
la cabesa y la cara* Este paso results vital para el prooe- 
so de la invenoidn. ya que propordona el dnloo medio para 
raproducir correctamente la relacidn final de las mandlbu- 
las superior e inferior del paoiente y este procedimlento - 
3Q* sirre de base para alinear correctamente los modelos de ye- 
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so a partir de loa cuales hay que preparer ftl dispositive - 
de tratatniento ©rtoddncioo.* EX dlspositivo debe tener la — 
misma relacidn entre la mandlbula superior a Inferior que - 
las del paciente de tal mode que, euaado se osa el dlapoai- 
5, .tivo* la relaeidn de loa dientes aa ajuete adeouadamente en 
el. dispositive para haeer que se uneven loa dientes baeia - 
la oolusidn normal. 

(d) Colocar el aroo de la eaxa en on articulador 

anatdmico* 

4 0> a aroo de la eara eon la impresion en cera de — 

lbs dieates superiores del paciente se acopla con on articu 
lador anatdmico para alinear correetamente los modelos da, «r 
yeso superior e inferior* • 

(e) Colocar loa modelos superior e inferior del- - 
15« paso (a) en el articulador anatdmico usando el aroo de la - 

oara y el boeado da cera del paso (b) para reproduoir la, re 
laeidn existente entre las aandibulas superior e inferior - 
del paoiente y fijar los modelos en yeso de tal modo que .se 
unan loa alamos con el articulador* » - * 

20, Bate procedimiento ea realizado coloeando los. ?• 7 

dientes del modelo de yeso superior prepared© en el paso — 
<a) en la impresidn de cera del arco da la eara que se ba - 
unido al artioulador anatdmioo.. Se pone yeso enciaa del mo- 
delo superior y se le empuja contra la parte superior del - 

25* artioulador pexmltiendolie seoaree, haciendo asl que el mode 
lo superior se una a la parte superior del articulador* Una 
ves que se ba seoado el yeso, se retire del articulador el 
arco de la eara* El modelo superior ba sido eolooado abora 
en el articulador en la misma relsoidn que la posicidn natu 

30. ral de los dientes y mandlbulas superiores del paoiente. 
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la impreoidn del bocado eft oera preparada ea el - 
paso (b) b& oolooa eobre los dientes del modelo superior y 
se pega o una* EL modelo de yeso inferior del paso (a) so 
inserta dentro da la porcldn Inferior de la impresidn de — 

5* oera que estd ualda eon el modelo superior* Se vlerte yeso 
sobre la euperfleie del modelo inferior y se olerra el ar- 
tioulador y deja secar el yeso do tal modo que el modelo 
inferior quads onido con el arfciculador* 

Hasta este panto del proceso de la invenoi6n» los 

tOw modelos de.yeao superior a inferior ban sido unidos con el 
articulator de tal modo que se eatablesca una reproducci<Sn 
exacta da la relacidn eriatente entre las mandibulaa y di-ert 
tes del paeiente* "V" 

(f ) Retirar los dientes de loa modelos y realinecr 
15* los dientes en cera para la oclusitfn normals fo . ♦ • 

Loa dientes de yeso son retirados individualmeate 
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla delj^ 
da* Sespuda se echa material de cera sobre la base de los' *- 
modelos de yeso de loa que se ban retirado los dientes indi 

20* vidualea y se colocan los dientes en la cera ordenfindoloa en 
oclusldn normal* En este punto* los modelos superior e infe 
rlor tienen los dientes colocados de tal modo que el dispo- 
sitive de tratandento ortoddnoico de resina de silicona a - 
fabrlcar medlante 41 process de la invencidn desplace loa - 

25» dientes a la posicitfn formada por los modelos de oera* 

(g) Dutflicar la oclusidn noxmal de los-modelos con 
un material dqplicador para formar impresiones negativas* 

Se forma an material dupUcador alrededor de los 
modelos de e#ra para formar impreaiones negatives en oclu— 
30* si<$n normal. -Se retire el material de los modelos y las im- 
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presiones maestran los vaclos d* los dientes en oelusidn — 
normal* 

{hjFormar aodelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negstiva* 

5 # sa vierte yeso en los vaoloo de la impresidn ne§a 

tiro para preparer aodelos da yeso positivos que maestran - 
la posicidn da los dientes del paeient* despufis del trata-— 
miento con el diepositivo de tratajoiento ortoddncico fabri- 
cado por el prooeso de la invencidn* 

10# . (i) Abrir el articalador para fowar nn espacio de 

3 a 5 ma entre el borda incisor superior * inferior* 

Se abre el aartiotaador da tal aodo qu* se fonae*- 
un eapacio de 3 a 5 n»* pref erlblemente de 4 am* entre eX - 
borde incisor superior e inferior* Bate aspacio as necesa*— 

15.- rio para formar correetamente el dispoi&tiw da tratainie&tp 
ortoddncico en el que la resina de . silicons llenard el e&jw* 
do comprendido entre los dientes y cuaado el paeiente mue£ 
ds.la resina durante el tratamiento ortoddncico* la faerza?. 
de mordedura y la resilienoia de la resina ayudardn a des-f 

20# , plazar los dientes* • - . 1 

(J) Eohar oera en el espacio para obtener una im- 
presidn de los dientes supexiores a inferior** en oclUBidn 
normal* 

Bate paso as necesario para obtener la relaeidn - 
25». correeta entre los dientes saperiores a inf eiiorea* Beta ia 
presidn sard usada poateriormente pa» weaplarar a los mo- 
delos de oera por los modeloa de yeso del paso (h) en el-ar 
tlcolafior* 

(k) »mer los dientes de los modelos de yeso sui* 
30. . rior e inferior del paso (h) en las impresiones de cera del 



paso (})• 

los modelos de yeso en. oclu^idn normal tal como - 
eon preparados en el paso (h) eon colocados en la impresidn 
de oera obtenida en el paso (3)* La impresidn de eera ee em 

5^ pleada para alinear correotamente loa modelos de yeso supe*- 
rlor e Inferior* Esta combinacltfn o montaje ea realizada por 
separado y fuera del articulador* 

(1) Cuhrlr la combinacidn result ante del paso (k) 
con oera de tal mode que la eera tenta prficticamente la mis 

10^ ma forma y eapeaor que el dispositivo de tratamiento de re- 
sina de silicona* 

Se dispone oera sobre todas las dreas saperficjLs*- 
lea da loa dieatea y la pordtfn representativa del te^ido-— 
de loa modeloe onperior e inferior que incluye el materials 

15. de cera oolocado. entre loa dientea d^Lpaao (k)* EL mateij^; 
de oera deberia tener prfioticaxaente la mioma forma y esparr 
sor que el dispositive de tratamiento do resina de silicona 
que hey que preparer durante el proceeo como se. ejcplioarfr -7 

mas adelsnte* - 

* - * 

20* (m> HOldear la combinacidn del modelo cubierto., de 

■a * .* 

.oera del pase ( l) en on vaoiado partido* 

Xa combinasidn preparada en el paso (1) ea eoloca 
da en la mitad inferior de on Yaoiado pasfcldo y se vierte - 
yeso en el vaoiado para cubrir toda la nriLtad inferior del 
25. modelo de combinacidn* So deja secar y endureoer al yeso y 
se aplioa un medio de eeparacidn sobre la capa de yeso enda 
.reside - 

.3$ da la vuelta al vaoiado partido y se vierfce ye 
. so en el vaoiado y se eierra eate tiltimo de tal mode que la 
30* poroidn superior espaosta de la coiabinacidn quede empotrada 



totalmente en el yeso blaado* Jefce uoarse anflciente cantl- 
aad de yeao de mariera que el mlemo cubra toda la auperfleie 
del modelo de comMnacldn lo que ea pueifto de manifesto ~ 
euando flaye el yeao por fuera del vacladse* Se manfciene en- 
5, tonces el vaoiado apretade y ee de^a aecar el yepo# 

(n) Someter el vaoiado parti do que eontiene el mo 
delo cufcLertp de cera a an oalor-euficiente para fundir la 
cera y producir un vacio* 

Todo el v&ciado pertldo qne contiene el modelo — » 
10* preparado en el paoo (m) ea oaleatado diaptmltodolo por — 
ejemplo en agua hirvlendo durante on tiempo eoficiente para 
fladir la oera* 

(o ) Betlrar la eerai ' 

Se atee el vaoiado parfcidixy ae ratira la cera— - 
15* fundida de^ando un vaclo alradedor de loa dientee y el t&jjL 
do del models de yam lncluyende el espaeio eomprendldo 
tre los dientea aapetiorea e lnferlorea* 

(p) xienar el vaclo eon reslna da alUeona termor 
curable y curarla reslna* ; 
20* se echa un materiel de reslna de eillcona tolando ; 

dentro del vaclo en cantldadea eufloientea para llenar com- 
pletamente el Maw* 3a cierra el v&elado jtoertemente de — 
tal mo do que el material de reslna llene completaaente cuaL 
quier eapacio y bendlduro y el material en exoeso flulrd — 
25* por fuera del vaclo* SI vaoiado partido ea sometldo entoa— 
oea al calor por e Jemplo en agua hirviendo durante un perio 
do de aproxL£adamente 40 ndnutoa para curar el materia* de 
reslna de sllioona* 

fa) fietlrar el diaposltlvo da tratamlento de real 

30* aa de alliconat 



SQL vaciado partido-es retirada, enfriado* abierto 
y el diapositivo da tratamlento ortoddncico de rosina de si 
llcpna result ant o es retirado* 

Como paso final* el dispositive* de tratamiento re 
suit ant a puada ser recubierto con una solucidn de resina de 
ailioona que contenga dos reeinas de silicons diferentes, - 
incluyendo un catalizador, para dar una superficie lisa 9 — 
elara e invisible* Se mezclan las dos soluciones en una re- 
laeidn de aproximadamante 10 a 1* EL procediioiento descxito 
m&B arriba es el mdtodo preferldo* ya que el dispositivo de 
tratamiento es fabrlcado como result ado de la utilizaeidn *- 
de on vaciado partido para empujar la resina de silicons,,^ 
dentro de cada espaoio y hendidura del vacio del modelo '&r 
yeso* 

En una segunda realizacidn de la invencidn* seV£ 
emplea un pxoceso similar* con la excepcidn de que sdlo <&e 
repite los pasos (a) a (h) del proceso anterior* Se ejegffte 
la segunda realizacidn mediants los pasos siguientest • *\ 

(a) Preparer modelos de yeso de la m6ndibula ^xp£ 
rior a inferior del paoiente incluyendo los dientes que-^re 
aentan maloolusidn* 

' Se toma una impresidn de los dlentes superiores e 
inferiores deL paoiente asl como del tejido clrcundante usan 
do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va* Se retira el material duplicador de los dlentes y se for 
ma un vacio en el material* Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresidn negativa para obtener un molds de yeso ppsi 
tivo de los dlentes superiores e inferiores del paoiente* 

(b) Determiner la relaoidn edntrica entre los — 
dlentes superiores e inferiores del paoiente mediant e la to 
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ma de una impresidn da cera» 

Se dispone cera entre los dientes superiores e In 
f eriores del paciente para obtener ana impresidn del bocado 
para detexminar la relacidn c&atrlca de los dientes superio 
5. res e inferiores* Bsta Impresidn de cera ea usada posterior 
mente en el proceso para alinear correstameute los moldea 
de yeso superior e inferior preparadoa en el pase (*£)♦ 

(c) Tomar una transferencia del arco da la oara de 
los dientes superiores del paoiente para establccer y repro 

10* ducir la relacidn existente entre let aanditoula superior con 
la cabeza y la cara# 

Se osa un arco da la cara para tomar una impre^ 
sidn en cera de los dientes superiores del pacienta para'Ve 
producir la relacida existente entre la mandibula superior^ 

15* con la cabeza y la cars* Bsta peso es vital para el prwdea; 
de la invencidn* ya que proporciona el dnico medio para rs*- 
producir coxreetamente la relacidn final da las jnandlbulaa-, 
superior e inferior del paoiente y eete procedioiento aim, 
de base para alinear correctamente los modelos de yeso a — * 

20. partir de los cuales hay que preparer el dispositivo de »trg 
tamiento ortoddncico* EL dispositivo debe tener la misma re 
lacidn entre la mandf bula superior a inferior que laa del - 
paoiente de tal mo do que*, cuando se usa el dispositivo* la 
relacidn de los dientes se ajuste adeouadamente en el dts— 

25» positive para hacer que se muevan los dientes hacia la oolu 
sidn normal* 

(d) Colocar el arco de la cara en un articulador 

anatdmico, 

EL arco de la cara con la impresidn en cera de — 
30 ♦ los dientes superiores del paoiente se acopla con un.articu 



lador anatdmieo para alinear correctameate los modelos de — 
yeso superior e inferior* 

(e) Oolocar lo* modelos superior e inferior del - 
paso (a) en «X artlculador saatdmico usando el arco de la ~ 
5* oara y el bocado. die cera del paso (b) para reproducir la re 
. lacitfn exist ante entre laa msndlbulas superior a inferior - 
del pacieate y fijar loa modelos en yeso da tal modo que se 
unan los mismoa eon el articulador* 

Bate procedimiento es realizado coloeando loa — - 
1Q« dientes del modelo da yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresida do cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmico* Se pone yeso enclma del^mpr 
*delo superior y so la empuja contra 1$ parte superior de3f*- 
artieulador permiti&dole seoarse* haciendo asi que el anode 
15* lo superior se ana a la parte superior del articulador**^ 
. ves que se ha secade el yeso* se retira del articulador *el 
arco da la cara* EL modelo superior ha sido eolocado ahpra 
en el articulador en la misma ralacidn que la posicidn <nstfu 
ral de los dientes y mandlbulas superiores del pacienta* - 
2Q* La imprasidn del bocado en cera preparada en ^1 * 

paso (b) se coloca sobre los dientes del modelo superior y 
se pega o une* St modelo de yeso inferior del paso (a) se - 
inserta dentro da la poroida inferior de la lmpresidn de ca 
ra que estfi unida con el modelo superior* Se vierte yeso so 
25* bra la. suparflele del modelo inferior y se cierra el artiou 
lador y se jdefla seoar el yeso de tal modo que el modelo in- 
ferior quede unido con el articulador* .. 

> , Haata eate punto del prooeso de lainveacidn* los 
modelos de yeso superior e inferior han sido unidos con el 
3Q» articulador de tal modo que se haya establecido una repro— 
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dueoidn exacta de la relaeidn existente entre las mandlfcu-- 
las y dientes del paciente. 

(f ) Eetirar loa dientes de los modelos y reali— 
near los dientes en cera para la oclusWn normal* 

5, Loa dientes de yeso son retlrados indiviaualmente 

del iflodelo de yeso por medio do ana sierra do cuchilla del* 
gada* Despuis so echa material de oera sotoo la base de los 
modelos de yeso de los que se han retirado los dientes indi 
viduales y se coiocan los dientes en la cera ordenrindolos - 

io* en oclusidn normal* En eete punto* los modelos superior e - 
inferior tienen los dientes colooados de tal mddo que el — 
dispositive de tratamicnto orteddnelco da resina de sjjiqofca 
a fairicar mediants el procoso de la invencidn desplaee 
loa dientes a la posicidn formada por los modelos de cera*--. 

J5 # . (g) niplioar la oclusldn noxsnal de los modeloov^? 

con un material dt^Oicador para formar impresiones negate-*- 
vast 

So forma un material duplieador alrededor de 1qs\ 
modelos de cera para formar impresiones negatives en oolu-f 
20+ sidn normal* Se retira el material de los modelos y las>im^ 
preoiones muestran los vaolos de los dientes. en oolusidn 
normal. 

(h) Formar modelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negatlva* 

25, Se vierte yeso en los vaoios de la impresidn ne$a 

tiva para preparer modelos de yeso positives que muestran la 
posicidn de los dientes del paoiente desputo del tratamiento 
con el dlspositivo de tratamiento orfcodtfnoico fabrioado por 
el proceso da la invonoidn* 

30* (1) Hetirar los modelos ae oera del articulador y 



sustituirios por loa modelos da yeao del paso (h) a la — 
vess que se maatiene la miama xelaoi<$n antra las mandibulas 
aapeastor a inferior* 

£08 iso dales de yeso dujOicaSos que ban aide pre — 

5« parados en el paso (h) se montaa sobre el artieulador de — 
acuexdo eon loa siguiente pasoa* 

• (1) Se ratira modelo de cera superior del arti 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso ouperior so, 
bre el modelo de cera Inferior de tal mode que el mo del o de 

10« yeso zaaatenga eaactamente la misina relacitfn con el modelo - . 
de oera inferior que el modelo de cera superior que se ha - 
retirado* En eate panto * el ffl>delo superior se fabrics $n/- 
yeso y el modelo inferior tiene loa dientea colocados de^e 

ra* tv ^ 
t5# (2) se vierte yeso sobre la parte superior da3h#£ 

delo auperior de yese y ae cierra el articotLador de tal 
do que* cuando se seoa el yeso* el modelo de yeso superi^, 
quede unido al artioulador* "* *\ 

<3) Se retira el modelo de cera inferior del arti 
20. eulador y se sustituye por el modelo de yeso inferior del * 
paso'£li} colooando y posioionando el modelo de yeso inferior 
en alineamiento «on el modelo auperior unido ahora al articu 
lador del modo que ha sido desciito mfis arriba» Se vierte - 
entonoes yeso sobre la saperficie del modelo de yeso infe— 
25m rior* se oierra el articulator y una ves seoado el yeso f . el 
modelo inferior queda unido al articulador^ 

(5) Abriar el articulador para former ua eapacio - 
de 3 a 5 m entre el borde incisor superior y el inferior?. 

De nuevo* este espacio ee necesario para formar - 
30* oorrectamente el dispositivo de tratamieato de resina de si 
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licona que ha aide descrito previamente en el paao (i) del 
primer procodiittiaato* 

(k) Formar reaina de ailicona termocurable alred£ 
dor do Iob dlentee auperioreB e inferiorea y ourar la reai- 
na* 

La reaina de silicons "blanda ea prenaada a mano - 
sofcre toda laa Sreaa eaperficialee de loa dientes, anterio- 
res 7 poateriorea* y entre los dlantea ouperiorea a inferior 
res para llanar el aapacio croado ea el paao anterior* La - 
reaina ea modeladaa la forma final del diapoaitivo de tra- 
t ami out o recortando to do el execs* de material* EL conjunto 
complete ea aometido antoneos ©1 calor diaponidndolo por**- 
ejempio en agua hirviendd durante aproxJLmadamente 40 inlaid 
toa para curar la resina* Se comprendard que en cualquiei* 
procedimieirto de la preaente invenoida* la resina p»ede?&er 
curada por calentamianto a ana temporatura de 100 a 130^^- 
por medio t porcetfomplo* de agaa hirfieadfr o aire Calient e«\ 

(1) Betirar el diapositive de tratamiento rea«l w - 
tante* ; 

Seepafo de curar la reaina* se eaffcfa to do el- am 
junto del modelo de yeao al que eatd apiicado el material - 
de reaina de ailicona* se afcre el artieolador y se retira - 
del vaciado de yeao el diapoaitivo de tratamiento result an- 
te. 

EL diapoaitivo paede ser reouMerto entonoea eon 
la reaina de ailicona de doa component ea que ha aide desert 
ta mda errlba para dar on prodncto final que tlene un aoaba 
do euave* 

Bzede emplearae varioe tlpoa de materialea de re- 
aina de sillcona en la preaente invencidn* aiempre que loa 
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misgios tengau laa pzopiedades fisioas correctas para deapta 
zar los dientes de ua paciente desde la posici<5n da maloclu 
sldn a la oolusidn normal* las propiedades proporcionadas *- 
por loa materiales de resina de sllicona empleadoa en la pre 

5 # sente invenol6n incluyen las reslnas que son fdcllmente cu- 
racies sometiendolas a la aocidn del calor a una temperatu- 
re ra de 100 Bk 13Q8C* $0 tienen olor* sabor asi como ningdn 
tipo de ingredientea qulmicos que fueeen nocivos para el - 
cuerpo* Adem4s t laa reslnas de la presents invencidn son — 

10* transparent es por lo que puede observsrse los dientes y las 
end as del paciente a travfis del dispositive de tratamiento 
durante el tratamiento* 

loo materialea de resina de sllicona empleadoa"pn 
la presents invencidn son preparados en una composici<feuqjufc 
contiene (a) an material a fcase de resina de silicona y*0>'l; 
on cataLizador one incluye un aceite tal como qaceite de alii 
cona* Aunque puede emplearse varies tipos 'de materialea ^d** 

resina de silicona que tengan las propiedades oitadas antja^ 

■* * 

riormente, los ejemplos de los nismps Incluyen los matejlafes 

**« 

20„ qu» tlens la ftfrmtOsi * 
/CH 3 CH-0&, CH 3 0H 3 CH^ 

(a) (—SI— 0 W 0 — Si 0 —Si — 0— Si-) 

If |. I I I / 

\€H 3 CH 3 CH 3 CH=CHg OT^n 

■ EL oataliaador empleado en la composicion de real 

25. ua de sllicona incluye los representados por la sigoiente - 

formula: 

CI CI 
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Ha compoaicidn de eatalizador comprenda an aoeite tal come 
aceite do silicona* la compoaicidn de eatalizador contiene 
aproxUnadamente de 40 a 5Q26 del catalizador y del 50 al 6O36 
aproxLmadamente del aceite* la relaeidn del material de re- 

5, sina de silicona a la compoaicidn de catalisador puede oer 
aproximadamente 100 gr f de (a) a 1-2 gr aproxtmaaamente de 
(to)t reapeotivamerite* 

la compoaicidn de reaina de silicona puede aer — 
preparada mezelando entre el (a) y (b) en una meaoladora dtt 

10# rante un tiempo auficiente para otot ener una mezola flaica - 
completa de los materlalee* la compoaicidn resultant* puede 
ser entonoea almaoenada en un Area frfa tal oomo un* reftfi^e 
rador* . . . 

laa pxopiedadea del material de reaina de siliao- 

15 » na a emplear an la preeente imrencidn :aon laa siguiente$r\ ) 

1 ) Doreza (JIS) aproxinadamenttt da 40 a 60 

2) Eeeiatencda a la • da 85 a 130 kg/ea? 
■ferae ei<5n _ ,„ 

3) Defoataoitfn plastioa * da 400 a 560fc / \ 

4) Peso molecular * 6 x TO 5 (silicona 
20* 5) modulo » de 35 a 45 kg/**? 

£a figura 1 mueatra el ntodelo da yeae original ~ 
deBpuea da tomar una iapreaida da la aaloclualdn da an pa— 
eiente a tratar que inoluye diantea 1 faerloadoa tanfbien en 
yeso* 

25, la figura 2 muastra loa raapeetivoa dientee retira 

doa del modelo original de la figura 1 f y la figura 3 muea- 
tra la condicidn en que loa dientea eetan reordenadoa en la 
ooluaidn normal ueando oera 2 ompleada para montar y fijar 
loa dientea, la figura 4 mueatra el diepositivo de trata- 

30» mieato orfcbddnoioo oompleto uaando reeina de silicona 14 eo 
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mo material do partida, y la figura 5 muestra el dispositi 
vo que tiene agujeros do veatilacidn 3 para la respira- - 
eidn y loa dientea mostifedos por lineae de puatos son im~ 
presionea negatives da loa dientes que estdn reordenados a 

5* la oclosidn normal t Xos dientea mal alineados del paciente 
a tratar ao insert an en el dlsposltivo que tiene laa impre- 
aiones negatlvas al cerrar el pacieate sua mdadifculas unidn 
dolaa antra si* Coando ea def ormado por loa dientea el dis- 
positivo.de reaina de silicona* se genera la fuerza compen- 

10 # aadora de la reaina y la fuerza correctora haoe que loa dim 
tea ae deaplaoen a la cclusidn normal del dispositivo* 

La figura 6 es una vista en seccidn transversal,^ 
tomada a lo largo de una llnea 7I-VI del dibujo precedent^; 
y la figura 7 es una viata en aec&tin de f rente tomada a*«~. 

15 • lo largo de una linea TTCI-VII de la figura 4 que mestrsran- 
molds cdncavo 4 del dlapoaltivo para la insercidn de un insu- 
lar de la mandilDula superior, y un molde edncavo 5 para w> % 
molar de la oandlbula inferior* la figura 8 es un difcujo de 
comparacidn que muestra laa condiclonea existeutes antes y- 

20. despufis del tratamiento ortoddncico con el dispositive da - 
la iavenoifo* correspondiendo la figura 8A a antes del tra- 
tamiento ortoddncico, xaientras qua la figura 8B corresponds 
a deapu6s del tratamiento ortoddncico y mostrando tambidn un 
diente anterior 6 de la mandibula superior, y un diente an- 

25 « terior 7 da la mandibula inferior; la figura 8A muestra hue 
oos en el lado del lafcio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del diente anterior inferior. la figu- 
ra 8B no muestra el fcueco debido al. movimiento del diente - 
con la fuerza orboddneica generada por la fuerza compensado 
30. ra de la reaina durante el tratamiento* 



22.. 

La figura 9 maestra la prlmera realizacidn de la 
preaente invenclda* y la figura 9A muestra la condlcidu en 
la que el vaciado partiao 9 *0t& separado 7 contiene loa mo 
delos de yeso con loa dientes en oclusidn normal empotradoa 

5 # en yeso 12 t y 9B muestra la condieidn en la que la reslna - 
de sllicona 0 *s llenada o vertida en la mttad Inferior del 
vaciado partido, y 90 muestra la condicitfn en la que loa va 
ciados partidoa aeparadoa est6n ualdos y la resina de slli- 
cona 8 rodea completamente loa. dientes, y 10 desigaa on — 

10. miembro de conerLdn para, el vaciado partido* 

La figura 10 mueatra la segunda realizacidn. de la 
presente invenddn y 10A ea una vista superior del artieula 
dor anatdmico 11 1 y 10B ea la vista lateral del mismo, mop* 
trando la condicidn en la que la placa de cera ea fundida»y 

15* descargada, y en esta posicidn condicional, la resina doV- • 
sllicona se aplica a presldzt y se moldea sobre loa mo deloa 
de yeao para forma* el dispositive de tratamiento ortoddaci 
co# EL dibujo 100 ea una vista, lateral del dispositivo de ^- 
tratamiento orfcoddncico formado con la resina de silicons, 

20* y ouando ea curado eate dispositivo per medio de agua ear—* 
liente y aire call ante* se obtiene un produoto finals La «~ 
figura 10D es una vista en aeccldn transversal tomada a lo 
largo de una llnea X-X de la figura 104* EL ndmero 12 desig 
na un modelo de trabajo, y el ndmero 14 desigaa el disposi- 

25 . tivo de tratamiento ortoddnolco* . 

SI dispositivo de tratamiento de resina de slli- 
cona preparado mda arriba tiene imprealonea o. vaoios negatl 
voa que son un daplicado de loa dlentea del paolente y des- 
plazan los dientea del mismo a una posicidn deseada tal eo- 

30 • mo la oelusidn normal durante el tratamiento* EL tratamien- 
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to brtoddnoico completo es realizado (a) abxlendo la boca - 
del paeiente para descubrlr las mandlbulas y dientes supe— 
xlorea a inferiores* (b) adapt aado el dispositivo usando la 
presida de los dedoa para apretar el dispositivo sobre los 

5 4 dientes superiores, 7 (c) cerrando la mandlbula Inferior pa 
•ra apretar el dispositive sobre los dlentes inferiorea. EL 
movimiento real de los dientes es reallzado (d) apretaixdo - 
los dieates superiores e inferiores autre si durante breves 
periodoa da tiempo, pref erlblemente entre 10 7 20 segundos 

10* aproximadamente para hacer- que el dlapoaitlvo aplique pro~ 
sidn 0 fuerza contra los dlenteay relajaado las mandlbulas 
para allviar la presidn y repitiendo el apriete y la reiaja 
cidn durante las horas en que el paeiente permanece despfja? 
to* (0) manteniendo el dispositive sobre los dientes del- pa 

15* oiente durante las horas do sae£Lo r y (f) repitiendo los*Ba^ . 
sos (d) y (e) durante un period© de tiempo sufioieate para 
desplazar los dientes a la poaicidn. deseada. 

Se comprenderA qua cuando la maloclusidn as gra~ 
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distances - 

20* considerables, pueda ser necesario usar vaiios disposit&vos 
de tratamiento de la invencidn da modo que los dientes pue- 
dan ser desplaaados a cortas distancias oon cada tratami on- 
to de acuerdo con los pxoeedimientos de tratamiento ante-* - 
rloxmente expuestos* Igualmente, cuando son necesaxios va«— 

25» rios dispositlvos para el tratamiento, cada dispositivo pue 
de ser preparado de acuerdo con los procedimientos anterior 
meats desoritos* 

EL dispositivo de tratamiento ortoddncico obtenido 
de acuerdo con la presente invencidn. produce una oc&nsidn - 

30, normal sobre la base de los dientes reordenados del paoiente. 



XL ser corregidoe gradualmente los Plexites despuds do colo- 
carlo en la boca, no imprlme esfuerzos indebidos a los dien 
tes ni a la estructura periodontal* haciendo actuar a la — 
fuersa correctora del diapositivo y f en conseeuenoia, ee — 

5*. realisa el tratamiento orfcoddncico* 

Debido a sub pxopiedades, el dispositive de trata 
miento ortoddncico moldeado en resina de silicona no paede 
ser defoxmado permanent ement e y estd libra de oambios debi- 
dos a los esfuerzos* 3a dureza paede eer modificada libra*— 

10# mente y paede hacer&e transparante ein saber ni olor# por - 
lo que result a muy vent a jo so no sdlo por eonstituir un esoe^ 
lente tratamiento ortoddncico sino ademds por aa facilifiad 
de utilizacidn por parte del paciente* 

Farticulanaente* la presonte invenoldn resulta »- 

15, ventajosa en comparacidn con las resinaa do poliuretano tfa>t* 
nocidas* dado que el tlempo de polimerizaoidn del poliurefca 
no es de aproxLmadamente 20 ratnutos*. y por coneiguiente.la* 
presente invencidn acorta enoxmemente el tiempo de fabricav 
cldn* Igualmente* la resina de. poliuretano produce espuaa * 

20 # de gas de deido carbdnioo en graades oantidades cuando 2®a£ 
oiona con el agua en el yeso y* por cpnsigoiente f el modelo 
de trabajo tiene que ser fabricado usando reeinae especia~ 
les, y tiene la desventaja de producir deformaciones debido 
a la gran contraccldn rosultante del tennocurado de la real 

25* na* For coneiguiente * en caao de usar la resina de silicona 
de la presente invencidn* pueda ntiliaaapse yeso para fabri- 
oar el modelo de trabajo y no se produce deforaacidn alguna 
y» en coneeaueacia* el dispositivo de tratamiento ortoednci 
oo puede ser produoido con una preoisicJn Increment ada» 

30 # Igualmentet al war resinaa de poliuretano * la ma 



*5* 

nlpolacidn d©l llqqi^Q no diluAda y.a j&eoapaflada de peligrog, 
y e& necobatt&a igjusltieate 2& ftose^pucjacitfn darante al proca 
so do agLtaoitfn eon una Domba do vaolo para impafllr la esfu 
macitfa del poliuretano. For otra parte, debe usorse on corn- 
s' presor 7 itttoolavo do alta prealtfn y« edleioiuOmeate* on el 
moldea 38 preeioa una txitoradora do gran tamaao, por lo que 
ae compiica el process d* tuncionamlento y a* tiene loa in- 
eoxxtreaientea do uaar m£qoinaa espeeialoa* Bor el oontrario, 
la presente Invencldn ea extremadamexrfce aegura* ya que eat-* 
10* plea la reolna da alllcona, eliminanao la deseapomaeidn fla- 
rante el prooeea da asitaoida y loa pxocefiindLentos da pull* 
do y acabado f y f an coneeeuencia* tiena nucfaoa of eetoa — 
oxeelentea* 

TT 0 T A 

15* la latent a do Imreaclln ^ua ae eollcita per vein- 

ta a£toa para Eapeaa* da aouerdo con la vlgonte legielacida* 
debord reoser sobret ^PfiOCEDIKTENTO PARA EL TRATaHIENIQ COS 
PLECO DS LA ZU£0CX£3Xftr DEHIAl* Y DISPOSUIVO ORTODONCICO DB 
BE3UTA DE SEEXCOEA PABA SPECIUAE DICHO PHOOEDIEIEET20 M t con 

20* Prlortdad da la demaada do Batente en Japto nfl 51-t32323* 
da fecha 5 do Noviembre da 1*976* aegfin lae earaoterlatleaa 
eseneialea do la» atgaleatea f" m ■ > ■ ■ ■ ■ *~ 



25. 



30. 
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as III E P^I Q^Q : I-0 ; T E 3 
- 4**~ 3PSooeaimlent« pafa.el j&fctamieato wajleto ae 
la maloduaidh dental, 7 dispositive ortoaoncico de resina 
de eilicona para ef eetuar dicho ptocedijnlento, comprendlendo 

5* dicho proceaimiento de tratamiento las fasee del (a)« la - ~ 
abertura de la too a del padente para ver laa mandibulas su 
perlor a inferior y loa dientea* (b) el ajuate del diapoaiti 
vo mediante presidn del dedo para forsar .el dispositivo so- 
bre loa dientea superiores, (c) el eierre de la mandihula in 

10^ ferior para formar el dispositivo aobre loa dientea inferio- 
res, (d) el apriete de loa dientea euperlores e inferiorea 
entre si durante brevea periodoa de tiempo para hecer que el 
diapoaitivo ejerza presidn contra loa dientes* relajando las 
mandibulas para aliviar la preaidn y repitieado el apriete 

15. y la relajaoidn durante laa horaa en que pexmanece despierto 
el paciente, (e) el jaantenimiento del diapositivo aobre loa 
dientea del paciente durante laa horaa de euefto r y (f ) la rei 
teraoidn de laa faaea (d) y (e) durante un periodo de tiempo 
auficiente para desplazar loa dientea a la poaioidn deaeada* 

20* 2»#- Diapoaitivo ortodoneieo de resina de eilicona 

para el tratamiento de la maloolueldn dent A segfin el pxooe 
dimlento de tratamiento de la reivlndicacidn ta f comprendien 
do dicho dispositivo impresionea negativas saperiores e in- 
feriorea que dapOLican loa dientea aaperiores e inferiorea y 

25. los mueven a la poaioidn deaeada durante el tratamiento* 

3»»~ Diapoaitivo ortoddnoico de resina de eilicona 
para el tratamiento de la maloclueidn dentalt segfin la reivin 
dicacidn 2, en el que la reaina de silicona es una composi- 
cidn que contienet 

30* (a) una resina de silicona que tiene la sigoiente f drtoula: 
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I. I T I i H 

(T>) una oojaposioidtt oatalizadora que coatieae: 

; (2) ua -aoeite do silicona* 
4fl*~ xispqtaitivo orfcodoncico do resina da silicons 
para el tratamionto da la maloclu0i<$n dental* segfin las rei 
vlndlcaclones 2 y 3* cuyo diapositivo se fabrics segda las 
fasea dei (a) la preparaoidn de modelos de yeso de las man- 
dibulas superior e Inferior de ua paciente Incluyendo loa - 
dientea qua presentan maloclusidn* 0>) la doterminacida de 
la raLacldtt ctotiica entre loa dientea superior es e inf e i±o 
res del paciente mediante la toma de una impresidn en, eera* 

(c) la toma de una tranaferenoia del arco de la oara de loa 
dientea superiorea del paciente para establecer y reproduoir 
la relacidn de: la mandibola superior eon la cabeza y la cara, 

(d) la colocacida del arco de la oara en un artlcolador ana 
tdmico* (e) la colocacidn de loa modelos superior e inf e* * 
rior de la fase (a) en el articulador saatdmico usaadd el ar 
oo de la oara y la impreaida eaeera de la fase (b) para re 
produoir la relacidn. entre laa mandibular superior e infe- 
rior del pacieate.y fijacida «e loa modeloa en yeso de tal 
mode que loa modelofl aean unidos al artietflador, (f ) la re~ 
tirade de loa dientea de loa modelos y la realineaoida de - 



2S* 

loa dientes rear cera <5ara l^ocl^dn normal* («) la dnplici 
dad do la*etecwifo noMafi dft 3a& itodeloa con un material du 
pllcador para tormv impresiones negativae* (h) la forma- - 
oidn de modeloa poaitivoa en yeso a partir de las impresio- 

5, nea negatives* £*) 01 elineamiento do loa modeloa pooltivoa 
an ye so en la ooluaidn noiraal coa on espaoio to 3 a 5 do en 
tre el borde Incisor superior a Inf trior* (J) la formacidn 
de reslna de silioona termo-*curable para fi jar loa modeloa 
alineados de la fase (i) y la curaeidn de la realna f y (k) 

10# la retlrada del dispositive de tratamiento resultante. 

5ft*~ SlapoaltlTO ortodoncico da resina de silico- 
na para el tratamiento da la maOLoclueidn dental, segfln rei- 
vindicado en l»reivindicacidnea 2* 3 y A$ on *1 qua dic&a 
fase de alineamiento (i) inoluye la retirada da loa modeloa 

15 • en cera del articulador y reemplazfiadoioa o<m loa modeloa en 
yeao de la faae (b) mientraa que so mantiena la misma rela- 
cidn entre la. mandlbula superior a inferior, y abriendo el 
articulador para t ormar un eapacio da 3 a 5 nm entre el tor 
de incisor superior a inferior f y en el (jus dioha faae da - 

20m fomacidn (3) inoluyo la formaeida de reaina de silioona — 
texroo-curable alredador de loa modeloa en yeso superior a - 
inferior* 

6&»~ Diapositivo ortodonoioo da reaina de ailico- 
na para el tratamiento do la Ualoclasidn dental, aagdn laa 

25* relvindicaciones 2, 3 3T 4* en el qua dioha faae de alinea- 
miento (i) inoluye las fases del (1) la abertura del artiou 
lador para formar un eapacio do 3 a 5 a* entre el "borde in-* 
oisor superior a inferior, (m) la colooaoidn de oera en el 
eapacio para obtener una impresidn do los dientea superior b 

30* e inferiores en ooluaidn normal, y (a) la eolooaoidn de loa 
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client es da loe modalqa en j&bq, japppj^pr 0 Inferior de la — 
fase (h)^ea^aa imprison ezt'Q&fe de lafaBe (m)* y en el que 
dioha fase da formacida (J) incluye las fases de * (a) la - 
proteocidn dp la oombinaoidn resultants de la fase (n) eon 
5. cera de. tal mode que la cera tendrd sustancialmente la mis- 
ma configuraoidn y eepesor que el dispositive de tratamienr- 
to de resina de sllioona deseado* (p) elmoldeado de la com 
binaoidn del modelo oubierto de oera de la fase (e) en un - 
vaolado partido, (q) sometiendo el vaeiado partido que 00a- 
10* tiene el modelo oubierto de oera a ua calentamiento sufi- - 
ciente para derretir la cera y prodacir an vaoio *■ (r) la re 
tirada de la cera, y (a) el Uenado del vaoio oon una resi- 
na de silioana tenno curable y el curado de la resina* 

7&*~ Dispositive ertodoncico de resina de silico- 
15. na para el tratamiento de la maloclusidn dental* segdn las 
reivindicaoiones 2* 3 y At en el que la resina ea curada a 
una teaperatura de 100fiC a 130^0* 

8a*- npROOEDIMIEKTO PARA EL TRATAMIENTO COMFLETO 
DE IA MA10CIDSI0U DEEfl Al * Y DISPOSIIIVO OBIODQtlCICO DE HE3I 
20* NA DE SIIICOHA PARA EHBCIOAR DICHO PBOCEDDHEHIO" 1 * 

Segtia queda suaiaaoialmente desorito en la presea 

•**•*/•■** 



to memorla q»o cansta do twdafca Jw jas, oooritas a maquina por 

' • - - . - - 

ana aola ostrsy aooapasaaa fle cttbttUoa*- 

3* Hito SDYEHIBO* 
©•FT 

(NICI5CO GARClA^BStRIZO 
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